FRILGELAND

HILGELAND-ZWEIMATRIZEN/DREIDRUCKPRESSEN

Type CF 5
Type CF1 CF2 CF4 CF5  Anwendungsbeispiele:
GroBter Drahtdurchmesser
bei hochfesten Schrauben mm 6,5 10 13 16 Formteile:
bei Handelsschrauben und Nieten mm 6.5 10 13 16 Y 5
Kleinster Drahtdurchmesser mm 3 6 7 8 1. Matr!ze: FlieBpressen
Auswerfhub 1. Matrize mm 70 80 130 140 2. Matrize: Doppeldruck
Auswerfhub 2. Matrize mm 55 70 110 130
Max. Lange des Drahtabschnittes mm 70 92 145 160
Schaftlange beim Abgraten mm 55 70 110 130 Hohlni oder Inr hsk hraub
Leistung stufenlos regelbar Stuck/min. 70..210 37..150 37..120 37..100 e
Kraftbedarf KW 18 24 42 52 i ma‘r!ze; Doppeldruck
Gewicht kg 6500 8700 21000 26500 2iMatyzes FlieBpressen
’ Vierkant- und Sechskantschrauben:
Werkzeugabmessung: 1. Matrize: Doppeldruck
2. Matrize: Abgraten

Abscherbuchse max.2 mm 25 30 40 45 g

1. Matrize max.2 mm 45 60 85 95 (100)

2. Matrize max.? mm 45 60 85 95 (90) A

1. Stempel max. mm 30 40 55 65 Formteile:

2. Stempel max.2 mm 30 40 55 65 1. Matrize: Doppeldruck

3. Stempel max.? mm 30 40 55 65 . 2. Matrize: Einfachdruck

Die Maschinen konnen wahlweise mit Doppelschlag auf die 1. Matrize oder mit

Doppelschlag auf die 2. Matrize umgestellt werden.

Umstellzeit ca. 5 min

Bei jedem Einfach- oder Doppeldruck kann eine Reduzierung oder eine Fase am Schaftende angebracht werden.
Leistungsangaben sind abhangig vom Werkstoff und Produkt.

Anderungen vorbehalten.




WESENTLICHE MERKMALE:

STAUCHER Schwenkplatte mit drei Staucherhaltern, durch rotierende Doppelkurve gesteuert.
Positive Auswerfer fur die drei Staucher.

PRESSSCHLITTEN mit Stabilisator.
ABSCHNITT Geschlossenes Messer, Uber Doppelkurve gesteuert.
AUSWERFEN aus der Abschermatrize und der ersten Matrize gleichzeitig.

Auswerfen aus der zweiten Matrize einstellbar fir Stauchen oder Abgraten.

TRANSPORT Das Transportsystem laBt sich leicht an die verschiedenen zu bearbeitenden Rohlinge
anpassen.
Abschervorgang und Transport lassen sich ohne Schwierigkeiten dem ersten oder zweiten
Stauchdruck des PreBschlittens zuordnen (entweder zwei Arbeitsgange auf der ersten
Matrize und ein Arbeitsgang auf der zweiten, oder umgekehrt).

SCHMIERUNG Das gleiche System wie auf den HILGELAND-Hochleistungs-Pressen, aber mit automatischer
Reinigung des Filters.
Spezialschmierung fur die Werkzeuge fur Innensechskantschrauben oder Hohlnieten.
@
MASCHINENANTRIEB Luftdruckkupplung und -bremse fir das Schwungrad.

Schleichgang fiir Einstellung und Riickwértslauf.
Stufenlos regelbares Getriebe mit Druckknopfbetatigung vom Arbeitsplatz des Bedienungs-
mannes aus. Geschwindigkeitszahler der Maschine und elektrischer Stickzahler.

SCHUTZ- Es sind zahlreiche elektrische und mechanische Schutzvorrichtungen vorhanden.
VORRICHTUNGEN
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Diese HILGELAND-Zweimatrizen/Dreidruckpressen entsprechen in jeder Hinsicht den Bediirfnissen der Kunden:

sie stellen nicht nur Spezialteile her, sondern auch fertig abgegratete Sechskantrohlinge.
Gewichts-, MaB- und Konstruktionsanderungen vorbehalten.




