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Ankerplan Maschinenverankerung
base plan der Load on the machine support points machine anchoring
bei max. 12 to Formgewicht with max. 12 tons total weight of die
emnmnmmemgeMnmneman 1. base load = proportional maschine load i - :
w-12008 Y 40-120kN 2. Gesamtiast bestehend 2. total load consisting of: SChnIttA B_ M1:2.5
a) =nhulllqa MuenInAnIn'l &) proportional machine load sectional view A-A
Belastung durch max. zulsssige Gesamtform b) load by max. allowed entire die
2-60kN / biw. Formhaie i entspechender Potion or die half in resp.position
<) dynamische Kraf ©) dynamic for 6ki-Schraube M24 1S04014
d) Zusch g ) make weighs for not centrically Nexagonalcap et
250 distributed die weights.
Federring DIN128-A 24-FSt
‘washer
Stellhuelse M48x1.5
P o adjustment sleeve
E E
E ‘wischenplatte bei Montage verschwel
Povicieion ummbewsueauummemuy
ipptisch Presse
X - Ankerplatte Blech 40x350x350
‘work table! titing table press ewivel platen (kundenseits beizustellen und am Boden verankert)
anchor plate sheet metal 40x350x350
g (provided by customer anchored at the floor)
§ 40-120kN 40- 120 kN
2-60kN 1 1
A B
400
2170 1850
Sicherheitsabstand
Die Tuschier- und Versuchsspritzpresse
lass sowohl bei
ausgefatrener Wagenplatte als auch bei ganz
ausge ner Abschwent
ma.h s Scherholszone von mind. 00mm
freibleibt, um Verletzunge ransportation- and suspension aids made available as a loan
sls (Guetschungen) 2u vermeiden.
88 Dieser Bereich darf nicht mit Gegenstaenden (z.B. 4 Stick LBG (3) 2t M20
Elg P-hemen)veupemwe len
E|E 4 parts LBG (3) 2t M20
§|2 safety clear
3| 2 Thelpclﬂ»q .nd tryout press has to be erected in such way that, evenvman
§ = ty t s kept free, in order
E
2lg This St not 'y objects (e.g. to be
£(z marked acoddingly by the user.
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